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reseni

Variantni

i

Dodatecny predbéziny prizkum, doplnéni PD

|

Projektova
dokumentace 4.0

aborator, reprofllacnl
limity dle usek, vykre
PD, vzorovy fez PD,
vykaz vymer PD TZ at

Tvorba bodového
pole

Statické laserové
skenovani

l

Zpracovani
podrobnych dat

l

Model reality /

/

N

Vyreseno?

ANO

/

Model stavby /

N

ANO

Oprava silnice 4.0
(reprofilace,
robotizace, Uspory)

Externi Fidici pocitac
frézovaciho valce
(hloubka, sklon).
GNSS pfijimace pro
urceni polohy

Urceni polohy frézy

A

Automatické
3D fizeni
diferencialniho
frézovani

y'y

Hloubka, sklon
frézovani

PoZzadavek
rychlé
opravy

Reprofilace silnice
(Gspory)

PouZiti nastroju
rychlé opravy

Automaticky
generovana hloubka
frézovani ke kazdé
souradnici polohy

A 4

Reprofilace silnice,

efektivita praci
(zrychleni)




Zakladni principy, pozadavky a postup

 Dostaneme podklady od investora a pozadavky na navrh opravy jdou proti realité
e Vysvétleni nerealnosti nékterych vstupnich parametru a hledani kompromisniho reseni
* Variantni feSeni a schvaleni dle benefitu, ktery se pro danou stavbu/zakadzku hleda

Zakladem 3D modelovani je znalost vychoziho stavu komunikace (geotechnicky prizkum, geodetické zaméreni, prizkum prabéhu inzenyrskych siti, jejich zakres a pozice povrchovych znakd, mistni Setfeni a
pozorovani atd.) a pozadovanych stavebnich praci. VSe za€ina poptavkou, resp. zadanim stavby / projektu. Na zakladé rozsahu a druhu stavby bude provedeno geodetické zaméfeni, kterym vSe zacina a zaroven
kongi.

Kvalitnim podkladem jsou tedy trojuhelnikové pole 3D ploch o stranach 20 cm s vySkovou smérodatnou odchylkou do 3 mm. Pouze z dat tohoto povrchu Ize vycist a identifikovat napf. bezodtokové plochy, vyjeté
koleje, vytluky ve vozovce a napfiklad i poruchy zpisobené pokladkou inzenyrskych siti a naslednou nevhodnou vyspravkou komunikace.

Smérové feseni komunikace: Na zakladé geodetickych podkladu bude odvozena osa komunikace, jejiz tvorba je zavisla na mnoha faktorech. Zakladnim pravidlem pfi tvorbé 3D modelu v intravilanu obce je tedy
epi. Jedna se o rekonstrukci / obgovu komugikace, u niz budou aplikovéy nivelaéni ?stémy pro pfesné navadéni stavebnich’ﬁ, tak tvorba vytyCovaci osy
t
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Vyskové feSeni komunikace: Na zakladé geodetickych podkladl a pfedem vytvofenou osou komunikace pfistoupime k vySkovému feSeni komunikace. Niveleta komunikace je tak navrzena tak, aby bylo pocitano s
jejim navySenim a zaroven aby byla zajisténa ,stavajici“ spara mezi okolnimi komunikacemi a objekty. Niveleta komunikace se sklada z teénového polygonu, jehoz vrcholové i idolnicové oblouky jsou zaobleny
asymetrickymi parabolami, které l1épe kopiruji stavajici tvar komunikace a umozni tak lepsi pfizplsobeni se stavajicim podminkam. Navrzena niveleta komunikace musi zohlednit zacatek a konec Useku, resp. musi
pocitat s vytvofenim nabéhovych klini mezi pldvodnim a novym krytem. Tento pfechod, pracovni spara, musi byt co nejplynulejsi.

N,

Vysledny povrch komunikace: Vysledny povrch komunikace je tvofen z osy / trasy komunikace, nivelety a pfiénych sklont ¢i $ablon typickych pfi¢nych fez. Povrch je tfeba dale analyzovat, v prvni fadé co do
navaznosti na okolni konstrukce a komunikace. Po této kontrole je nutné pfistoupit ke kontrole odvodnéni povrchu, tedy zajisténi alespon 0,3% vysledného sklonu povrchu (min. doporuceny vysledny sklon €ini 0,5 %,
byt pfi rekonstrukci dostacuje pravé sklon 0,3 %). Vysledny jiz zkontrolovany povrch stanovi pozadavky na rektifikaci povrchovych znakt inzenyrskych siti.

Porovnani povrchii a vyhodnoceni projektu: Porovnanim plavodniho a navrzeného povrchu Ize presné urcit mnozstvi odfrézovaného materialu a dopfedu tak stanovit naklady.



Prob

émova mista a jejich reseni

Nerealné vstupni parametry (sklony, hloubky). Byly lokalizovany neresitelné ¢asti na Useku —

cervené oznacené oblasti. Néjaky pozadavek musime zmirnit/zménit.
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Problémova mista a jejich reseni

Analyza vysledku diferencialniho modelu. Do téchto mist jsou vlozeny lom priéného sklonu za
ucelem plynulejSiho napojeni (krizovatky a konce useku)




Problémova mista a jejich reseni

Byla lokalizovana oblast v oblouku, kde je v kazdém sméru jiné klopeni vozovky.
Novy navrh re-profilaci vozovky byl sklon sjednocen.
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ak fréza vidi diferencialni model a realitu
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Certifikace

W WI RTG E N A WIRTGEN GROUP COMPANY

Attn. to:

Vitezslav Obr, Ing (M.Sc.), Ph.D.

CTO & Business Development Manager

Control System CA, Inc.

Suite 850, 10655 Southport Road SW, Calgary AB T2W 4Y1

Subject:
Digital interface between Wirtgen Milling machines and Exact Control system

Dear Mr, Obr, 21.01.2020

Wirtgen GmbH has successfully tested and jointly approved the functionality
of the “differential milling” machine control interface.

The interface enables Wirtgen machines, which are optionally equipped with
this interface, to communicate with the Exact Control differential milling
machine system.



